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Redefining plastic

G.H.M. Schnelting & V.S.D. Voet Een initiatief van Stenden en Windesheim
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3D printing

Klaar voor de Circulaire Economie Een initiatief van Stenden en Windesheim
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M3DPHA — Fryslan Fernijt IV Een initiatief van Stenden en Windesheim
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Formulering Biohars

Van BIOHARS tot PRODUCT Een initiatief van Stenden en Windesheim
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Viscosity (Pa.s)
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Mengen van bioacrylaat hars Een initiatief van Stenden en Windesheim
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Van BIOHARS tot PRODUCT Een initiatief van Stenden en Windesheim
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SLA versus DLP technologie Een initiatief van Stenden en Windesheim
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SLA versus DLP technologie

Tensile strength (MPa)
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Een initiatief van Stenden en Windesheim
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Nabehandeling

Van BIOHARS tot PRODUCT Een initiatief van Stenden en Windesheim
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Nabehandeling: wassen en uitharden Een initiatief van Stenden en Windesheim
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PRODUCT

Van BIOHARS tot PRODUCT Een initiatief van Stenden en Windesheim
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3D printen met biohars Een initiatief van Stenden en Windesheim
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Afname in cracks bij viskeuze harsen Een initiatief van Stenden en Windesheim
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In vergelijking met commerciéle standaard Een initiatief van Stenden en Windesheim
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Conclusies Een initiatief van Stenden en Windesheim
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Bezoek ons op het Kennisplein Een initiatief van Stenden en Windesheim
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